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L'invention a pour objet un fut en carton pour 
liquides du type general dans lequel le liquide est 
contenu dans une poche mince en une matiere 
impermeable raccordee a une bonde de remplissage 
et de vidange et logee dans une enveloppe resis- 
tante en carton, de forme generale cylindrique, 
a travers le fond superieur de laquelle passe la 
bonde. 

Le but de Finvention est de constituer un fut de 
ce type de fabrication simple et d'un bas prix de 
revient qui convienne au conditionnement de liqui- 
des divers et qui soit d'un emploi pratique. 

Le resultat cherche est atteint, d'une part, par 
Futilisation d'une poche constitute par un element 
de tube mince en matiere souple thermoplastique, 
destine a etre ferme par soudage a ses deux extre- 
mites et, d'autre part, par Fassociation a une telle 
poche d'une bonde en matiere plastique constitute 
par un goulot tubulaire rigide faisant corps par une 
de ses extremites avec une large embase en colle- 
rette annulaire, plate et mince, qui est soudee a la 
paroi laterale de la poche tubulaire au voisinage 
d'une des extremites soudees de celle-ci. 

La poche et la bonde forment ainsi une outre 
qui peut se gonfler au remplissage et s'aplatir a la 
vidange a 1'interieur de l'enveloppe rigide en car- 
ton du fut, dans laquelle la poche peut se deformer 
librement, la liaison entre la bonde et la poche 
pouvant s'effectuer par des moyens tres simples et 
peu couteux. La possibility de gonflage et d'apla- 
tissement de cette outre evite la necessite d'expulser 
de Fair au remplissage et d'en admettre a la 
vidange, de sorte qu'aucune ouverture supplemen- 
taire pour le passage de 1'air n'est necessaire. 

Les essais effcctues lors de Felaboration de l'in- 
vention ont montre qu'une outre, constitute comme 
expose ci-dessus, se comportait de facon satisfai- 
sante au remplissage et a la vidange sans qu'il soit 



necessaire de fixer la bonde a un fond de poche 
plus ou mo ins rigide de structure compliquee. 

Le goulot de bonde est etabli pour recevoir une 
bague de serrage qui vient s'appliquer sur la face 
extern e du couvercle de fut en assurant ainsi 1' as- 
semblage de la bonde avec ce couvercle. Le couver- 
cle du fut est lui-meme assemble au corps du fut 
par tout moyen de fixation demontable ou non 
approprie, par exemple par un collier metallique 
muni d'un moyen de serrage, par agrafage ou par 
sertissage. 

Pour bien faire comprendre Finvention, on en 
decrira ci-apres deux exemples d' execution en refe- 
rence au dessin schematique annexe dans lequel : 

La figure 1 est une vue d'un troncon de tube 
en matiere thermoplastique utilisable pour la confec- 
tion de la poche souple desiree; 

La figure 2 est une vue analogue a ceDe de la 
figure 1 mais montrant Foutre obtenue apres fixa- 
tion de la bonde et fermeture de la poche tubu- 
laire par soudage de ses extremites; 

La figure 3 est une coupe a plus grande echelle 
selon la ligne III-III de la figure 2; 

La figure 4 est, a une echelle double de celle 
des figures 1 et 2, une vue du fut de carton avec 
Foutre dont la bonde a ete fixee au couvercle du 
fut par une bague de serrage et a ete fermee par 
un bouchon, le fut etant repxesente partieHement 
en coupe; et 

La figure 5 montre, a. meme echelle que la 
figure 3, la partie de la figure 4 representant la 
coupe de la bonde fixee au couvercle du fut; 

La figure 6 est une vue en coupe partielle d'une 
variante d'execution du fut, comportant une outre 
en matiere plastique de forme cylindrique prede- 
terminee, et dont le couvercle est fixe definitivement; 

Les figures 7, 8, 9 representent les etapes succes- 
sives du faconnage de Foutre pour Famener a une 
forme cylindrique predeterminee- 
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La figure 1 montre un troncpn de tube 1 en 
matiere thermoplastique souple (represente en posi- 
tion d'aplatissage) dont les extremites ouvertes ont 
ete indiquees en 2 et 3, tanrKs qu'au voisinage de 
Fextremite 2 on a de coupe dans la paroi du tube 
une ouverture circulaire 4 destinee au passage du 
goulot de la bonde com me le montre la figure 2. 

Cette bonde (fig. 3) est constitute par une piece 
en matiere thennoplasti que rigide comprenant, dans 
Fexemple represente, un simple goulot tubulaire 5 
filete exterieurement faisant corps, a une de ses 
extremites, avec une large embase mince et plate 6 
en forme de collerette annulaire et pouvant etre 
semi-rigide par suite de sa minceur. Pour la fixa- 
tion de la bonde a la poche, on introduit la bonde 
a l'interieur du tube ouvert de la figure 1, puis 
on engage le goulot 5 vers Fexterieur a travers 
Fouverture 4, de facon que le bord de Fouverture 4 
s'applique sur la collerette 6; on soude ensuite 
a chaud la collerette 6 a la partie de la paroi de 
poche appliquee sur cette collerette. Pour achever 
la confection de Foutre (fig. 2), il sufiit de fermer 
par soudure a chaud les extremites du tube 1 aplati 
avec sa bonde au milieu de la largeur d'une des 
deux faces formees par Faplatissement de tube 
comme represente a la figure 3 ou les lignes de 
soudure ont ete indiquees schematiquement en 7 
et 8 pres des extremites 2 et 3. 

On remarquera que la largeur de la poche apla- 
tie, representee aux figures 1 et 2, correspond 
approximativement a la demi-circonference de la 
cavite cylindrique interne du fut et que la hauteur 
de cette poche dans la position de la figure 2 peut 
correspondre approximativement a la somme du 
diametre et de la hauteur de la cavite cylindrique 
du fut, car la partie adjacente au goulot 5 est 
destinee a s'appliquer horizontalement sous le cou- 
vercle du fut, tandis que le reste de la meme face 
de la poche aplatie de la figure 3 est destine a 
s'appliquer verticalement contre la surface laterale 
interne du fut. La poche souple peut etre en toute 
matiere thermoplastique convenable; dans bien des 
cas, il semble avantageux d'utiliser une poche en 
polyethylene dont l'epaisseur dependra de la resis- 
tance desiree, variable selon la contenance du fut, 
mais en general comprise entre 1 et 3 dixiemes de 
millimetre pour des flits de quelques dizaines de 
litres. 

Le fut de carton se compose par exemple d'un 
corps cylindrique 9, d'un fond 10 avec rebord 
exterieur 11 emboite dans une extremite du corps 9 
et d'un couvercle analogue 12 avec rebord exte- 
rieur 13 emboite dans Fautre extremite du corps 9 
comme le montre la figure 4. Le fond 10 peut etre 
fixe au corps 9 par agrafage de son rebord au 
moyen d' agrafes 14. L'enfoncement du couvercle 12 
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peut etre limite par un bossage annulaire 15 vers 
l'interieur, forme sur la paroi du corps 9. 

Le couvercle 12 est perce d'une ouverture circu- 
laire pour le passage du goulot 5 qui recoit, a. Fex- 
terieur du couvercle, une bague vissee 16 dont le 
serrage contre la face externe du couvercle assure 
la fixation de la bonde 5-6 au couvercle 12. 

Le couvercle 12 peut etre fixe sur le corps 9 
du fut par tout moyen convenable approprie, par 
exemple par un collier de metal profile 17 fendu 
dont les extremites sont munies d'un moyen de 
serrage connu quelconque, schematise au dessin 
en 18 et constitue par exemple par une manette 
articulee sur une extremite du collier et reliee a 
Fautre extremite par une boucle articulee. 

Le fut est complete par un bouchon a vis 19 
destine a se visser sur le goulot 5 au-dessus de la 
bague 16 et muni interieurement d'une rondelle 
d etancheite 20. 

On remarquera que Fexemple d'execution decrit 
ci-dessus et represente au dessin est settlement des- 
tine a faire comprendre Finvention et n'a aucun 
caractere lhnitatif . Par exemple le fut pourrait etre 
de structure et de matiere differentes, de meme que 
le goulot et, au lieu d'un goulot a vis, on pourrait 
utiliser un goulot prevu pour tout autre moyen de 
serrage de la bague de fixation au couvercle et 
pour tout autre moyen de serrage du bouchon. 
En outre ce couvercle pourrait recevoir n'importe 
quel dispositif facfiitant la vidange, par exemple 
un robinet, un bee verseur ou un tuyau incurve. 

Le mode d'utilisation de ce fut economique, par- 
ticulierement destine a constituer un emballage 
perdu, se comprend immediatement, Au remplis- 
sage, Foutre se gonfle et a la vidange elle s'aplatit 
sans qu'une sortie ou une entree d'air par un 
second goulot sort necessaire. Pour surveiller le 
remplissage de Foutre et le deploiement correct de 
la poche souple on peut soulever le couvercle 12 et 
ne le fixer au corps 9 du fut qu'apres achieve- 
ment du remplissage. A la vidange, on pourra 
ouvrir le couvercle 12 pour s'assurer que Foutre 
est completement videe et qu'un repli ne retient 
pas du li guide. 

Toutefois, pour eviter d' avoir a. ouvrir. le cou- 
vercle 12 (fig. 4), pendant le remplissage de la 
vidange, on a etabli une variante du fut de Fin- 
vention, dans laquelle (fig. 6) une outre en matiere 
thermoplastique de forme cylindrique 21 est dispo- 
see dans le fut 22 et fixee au couvercle 23 par une 
bague de serrage 24 se vissant sur le goulot 25 de 
Foutre 21. Le couvercle 23 est alors fixe a. demeure 
au fut 22 par un dispositif d'agrafage 26. 

On a represente aux figures 7, 8 et 9 un systeme 
de pliage pour obtenir une outre approximative- 
ment cylindrique a. partir du tube en matiere ther- 
moplastique. 
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A la figure 7 on a represente un tube en matiere 
thermoplastique 30, coraportant une bonde 31. On 
ferme ce tube, a ses extremites superieure et infe- 
rieure, selon des lignes de soudure respectivement 
32 et 33. Puis on plie le tube 30 suivant les lignes 
de pliage 34 et 35, pour obtenir approximative- 
ment (fig. 8) un cylindre. On replie les angles 38 
et 39 sur la surface de base superieure du cylindre 
et on les y fixe au moyen d'un ruban adbesif 
(fig. 9). On replie et fixe de la meme facpn les 
angles inferieurs 40 et 41 sur la surface de base 
inferieure du cylindre. 

La matiere plastique de la pocbe pourra varier 
selon la nature du liquide et on pourra souder a 
dos goulots identiques des pocbes de natures ou 
de dimensions differentes. Le fut peut ainsi etre 
adapte au conditionnement de liquides divers, qu'il 
s'agisse de liquides alimentaires, tels que le vin, 
les builes ou les jus de fruits par exemple ou de 
liquides industriels tels que peintures, des builes ou 
corps gras, des produits chimiques, etc. 

RESUME 

1° Fut en carton pour liquides comprenant un 
corps de carton cylindrique avec fond et couvercle 



_ [1.451.433] 
en carton et une outre interieure composee d'une 
pocbe en matiere tbermoplastique souple fonnee 
par un tube a extremites soudees et d'une bonde 
en matiere plastique rigide constitute par un gou- 
lot traversant le couvercle et par une large embase 
mince, plate et en collerette annulaire, faisant corps 
avec une extremite du goulot et soudee a la paroi 
laterale du tube qui forme la pocbe souple. 

2° Fut selon 1°, dans lequel le goulot recpit 
une bague de serrage pour sa fixation au couvercle 
du fut et un bouchon de fermeture. 

3° Forme d'execution du fut selon 1° ou 2°, 
dans lequel le couvercle s'emboite a I'interieur d'une 
extremite du fut jusqu'a un bossage annulaire vers 
1'interieur forme dans la paroi laterale du corps 
du fut au voisinage de 1' extremite de ce corps 
qui recoit le couvercle. 

4° Forme d'execution du fut selon 1° ou 2°, dans 
lequel la pocbe en matiere tbermoplastique souple 
est de forme cylindrique, le couvercle etant fixe 
definitivement au fut. 
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